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(57) Abstract: The invention relates to a method and a device for milling freeform surfaces. A work piece is milled by a tool of 
the milling machine, in order to produce a desired freeform surface. Said tool is displaced, with respect to the work piece, along at 
least one tool path defined by the support points. According to the invention, the support points of the tool path or of each tool path 
are defined in work piece co-ordinates or in machine co-ordinates. At least one spline is produced for each tool path according to the 
support points. The spline or each spline is distributed to one control device of the milling machine. The control device controls the 
— movement of the tool along the tool path or each tool path according to the corresponding spline or each corresponding spline. 

^ (57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Frasen von Freiformflachen. Ein Werk- 
^ stuck wird von einem Werkzeug der Frasmaschine derart gefrast, dass sich eine gewunschte Freiformflache ergibL Das Werkzeug 

Owird hierzu entlang mindestens einer Uber Stiitzpunkte definierten Werkzeugbahn relativ zum Werkstuck bewegt. Erfindungsgemass 
werden die Stiitzpunkte der oderjeder Werkzeugbahn entweder in Werkstuckkoordinaten oder 

^ [ Fortsetzung auf der ndchsten Seite ] 
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in Maschinenkooidinaten definiert. Fiir jede Werkzeugbahn wird in Anhangigkeit von den Stiitzpunkten mindestens ein Spline 
erzeugt. Der oder jede Spline wird an eine Steuerungseinrichtung der Frasmaschine ausgegeben, wobei die Steuerungseinrichtung 
die Bewegung des Werkzeugs entlang der oder jeder Werkzeugbahn auf Basis des oder jeden entsprechenden Splines steuert 



